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TYP:

Dvouslozkovy, za studena vytvrzovany vinyl-ester-akrylovy kopolymer plnény specialnimi
sklenénymi mikrovloCkami. Tento vyrobek ma vynikajici chemickou a stfedni odolnost proti erozi /
otéru. Unikatni vlastnosti je jeho extrémné vysoka odolnost proti odlupovani / delaminaci

z posSkozenych hran v provozu.

DOPORUCENE POUZITI:

Prostfedi v ponoru jako jsou morské, uhlovodikové, vodni

a korozivni chemické prostfedi. Také pouzitelné také tam,
kde se vyskytuji agresivni atmosférické podminky. Jako
pasovy natér pro stfikané materialy Polyglass. Tento produkt
muZe byt aplikovan ruéné nebo stfikanim. Aplikace stfikanim
v jedné vrstvé mohou byt v tloustkach nad 1,5 mm.

OMEZENI:

Neni vhodny pro ochranu pred polarnimi rozpoustédly a tam,
kde jsou hodnoty pH nizsi nez 1 nebo vyssi nez 12.

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVi:

PFed manipulaci s vyrobkem nebo jeho pouzitim je tfeba si
prostudovat bezpe€nostni list materialu a dodrzovat vSechna
bezpec€nostni upozornéni, ktera jsou v ném uvedena.

PRIPRAVA PODKLADU:

Kovy: Tryskani dle normy ISO 8501-1 na standard Sa 2%
blize standardu Sa 3. Podrobné viz Corrocoat pfiprava
podkladu SP1.

Beton: Tryskani pro odstranéni cementového mléka viz
Corrocoat pfiprava podkladu SP5.

APLIKACNi POMUCKY:

Zarizeni pro bezvzduchové stfikani s pomérem 45:1 nebo
vy$Sim. Tésnéni kombinace kuze / PTFE a odstranéné
v§echny materialové filtry. Nylonova hadice o priméru

10 mm (3/8%) s 6 mm (1/4%) koncovkou, pistole s velkym
otvorem a oto¢nou tryskou umoznujici zpétné Cisténi trysky.
Doporucena velikost trysky je 0,7 az 1,2 mm (0,028“ az
0,048%) s uhlem paprsku 45° az 60°. Velikost trysky a Uhel

paprsku zavisi na povaze provadéné aplikace. Tlak podle
délky hadice a pracovnich podminek (cca. 200 bar().
Ruéni aplikace: Stétec nebo valecek s kratkym viasem.

APLIKACE:

Mélo byt aplikovano dva nebo vice natéri Polyglass VEFT,

dokud nebylo dosazeno minimalniho DFT 750 mikronU nebo
vice, pficemz vyssi tloustka neni na zavadu. Polyglass VEFT
se také pouziva pro pasové natéry materialu Polyglass VEF.

DOPORUCENA TLOUSTKA SUCHEHO NATERU:

500 az 3000 mikronl podle prostfedi a zatizeni. Material
slouzi jako bariérova ochrana a tloustka proto zavisi na
provoznich podminkach.

SMESOVACIi POMER:

98:2 pomér baze a katalyzatoru (hmotnostni pomeér). Pouziti
inhibitoru a pokyny pro pfipravu smési viz aplika¢ni instrukce
materiall Polyglass. PFidani inhibitoru po katalyzatoru maze
vyrobek znicit.

TYP KATALYZATORU:
Metyl Etyl Keton peroxidového typu - Corrocoat P2-45.

POKYNY PRO MiCHANI:

Material je dodavan v sadach, z nichz kazda se sklada

z baze (plechovka) spolu s pfislusnym mnozstvim
katalyzatoru (plastova lahev). Pridejte 1 lahev katalyzatoru do
baze a promichejte, nejlépe mechanickym michadlem po
dobu asi 2 minut. Zajistéte, aby byl vesSkery material dikladné
promichan, zejména na dné nadoby.
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DOBA ZPRACOVATELNOSTI:

60 minut pfi 20°C. Doba zpracovatelnosti se podstatné snizi
se zvySenim okolni teploty a prodlouzi se snizenim okolni
teploty. Pro prodlouzeni této doby pfi vysokych teplotach
béhem aplikace je k dispozici inhibitor.

REDENI:

Tento produkt nesmi byt za Zadnych okolnosti feden.
Pouziti rozpoustédlovych fedidel nepfiznivé ovlivni vykon
a v zadném pfipadé nesmi byt pouzivana.

BALENI:
5 a 20 litrové baleni.

DOBA SKLADOVATELNOSTI:

Baze a tvrdidlo (katalyzator) 6 mésicu pfi teplotach pod 20°C
mimo zdroje tepla a s ochranou pfed pfimym slune¢nim
zarenim. Dobu skladovatelnosti zkracuji Casté zmeény teploty.

TEORETICKA VYDATNOST:

2 m?/l pfi tloudtce vrstvy 500 mikron(.

OBJEM SUSINY:

Material obsahuje tékavé kapaliny, které se méni na pevné
Castice. Objem pevnych ¢astic se lisi podle podminek poly-
merizace. Nominalné se 99% obsahu méni na pevné latky.

PRAKTICKA VYDATNOST:
1,06 m?/l pfi tloustce vrstvy 500 mikroni.

Poznamka: Tyto informace jsou uvadény v dobré vife, ale
vydatnost se mlze vyrazné lisit podle podminek prostredi,
profilu povrchu, povahy prace, dovednosti a svédomitosti
pracovnika pfi aplikaci. Proto spoleénost CORROTECH
ENGINEERING s.r.o0. nepfebira odpovédnost za Zzadnou
odchylku od této hodnoty.

PRETIRACI INTERVAL:

Pretirani muze probihat, jakmile pfedchozi vrstva dostate¢né
zgelovati, aby unesla vahu dalSi vrstvy, a pfitom je stale
lepkava. Minimalni interval mezi natéry je 3 hodiny pfi
dosazeni dobrého vétrani a teploté 20°C. DelSi intervaly se
tykaji chladnéjSich podminek. Maximalni pretiraci interval je
48 hodin pfi teploté 20°C. Pro delSi intervaly, nez je uvedeno
v tomto navodu, se obratte na firmu CORROTECH
ENGINEERING s.r.o. Vynikajici pfilnavost mezi natéry je
umoznéna kratkymi pretiracimi intervaly.

DOBA VYTVRZEN:I:

Pfi standardnim mnozstvi inhibitoru, suchy na dotek 4 hodiny
pfi 20°C, pIné vytvrzen 3 - 4 dny pfi 20°C. Nicméné do fady
prostfedi Ize ponofit jiz po 24 hodinach. Nejlep$i mechanické
a chemické odolnosti se dosahuje kratkou dobou vytvrzeni.

CISTENI NARADI:
Metyl Etyl Keton, Metyl Iso Butyl Keton - pfed gelovaténim.

VSechny hodnoty jsou priblizné. Fyzikalni udaje jsou
zalozeny na dobrém stavu produktu pred polymerizaci,
spravnym katalyzatorem a dosazenim uplného vytvrzeni.
Pokud neni uvedeno jinak, fyzikalni data jsou zalozena
na zkusebni teploté 20°C, vysledky zkouSek se mohou
liSit s teplotou. Informace tykajici se pouziti vyrobku jsou
k dispozici v priru€ce Corrocoat. V pripadé potieby
dalSich informaci prosim kontaktujte technicky servis
CORROTECH ENGINEERING s.r.o.
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